Abrasivos

A Febratec conta com uma ampla linha de
abrasivos para jateamento para as mais
variadas aplicagcoes. Consulte nossa
equipe comercial para especificar os
melhores tipos e granulometrias para sua
aplicacgao.
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Bauxita Sinterizada TECJATO
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Caraderisticas: S3o produzides a partir de minerais selecionados, sinterzados a attas temperaturas & submetidos ao longo
detodo o processo, 3 umsistema de Controle de Qualidade Total(CQT) que vai desde o= procedimentes de mineragdo até
o5 process os industriais, permitindo obtengdo de perfeita e confinua consisténcia de qualidade.

Aplicacdes: Excepcional para equipamento de jateamento por ar comprimido tanto por pressdo quanto porsusgdosejam
eles manuak ou autamaticos.

E ol ica o
1 — Remogio de Fintura
P o e E0% Tecblast # 1220 e 0% TecBall # 1220
Coal Tar(Pitzh) 0% TecBlaszt #28ME6 = 20% TecBall # 12720
0% TecBlast #2000 e 50% TecBall # 1220
02- Preparapdo de Superficie antes da Pirtura [Acsbamento Sa 2 % Grau A e B
0% TecBlast #2000 & G0% TecBall # 12020

Formma | Codigo

03- Yulcanizag30 de barracha sobre metal
Gabinete de Pressdon . ) TecBla=td 12020
Gabinete de Sucgdni.. TecBlast# 20040

04- Fundig3o de Precis3a

Equipamentos de Jateamenta por ar comprimido:............ TecBall# 25,70
05- Fundigso

TecBall# 12020

02 Rewesti mento de Taflon
- Equipamento de jateamento dotipo pressdo........... TecBlast# 20040
- Equipamento de jateamento dotiposucgdon........ TecBlasta 0070

03- %idro — Decorpcso TecBlast# 1200150 ou# G020

13+ Estrutura Metilics S0% TecBlast# 12420 e S0% TecBall# 12020
11- Ago Inoxidaw TecBall# 25,70 au Techblast # G020

12- Metalizagio — 533

Equipamento de jateamento do tipo press3o.................. TecBlasta MG, #1220, #20080 #240550




Micro Esfera de Vidro TECJATO

Caracteristicas: Fouwco abyashas, cevico a forma esferca
ass0ckata & diress e & densiciack oo vidro, Ferovern

rngterials tratacios, pols R0 58 Incrlsam nas superfickes

P ' contarinacdes e acabam supeficies na maioris oos cas0s
- ™, "\ COMN Fapicier e efipliéncia sem destrll as tokrancias oas
- pecas tratadas E ummaterialinerte, &0 ieage comos
> = =N
e Jateadas. Hua cdiferz sfla-se entre Ja 7 ha escala WMOHS.

Tecylass (Micro Esfera de Vidro)

Descricdo Tipo Meoron Eﬂmﬁ:d& Codigo | UM | 1P

TA (AA) 212-600 0% ooos36 | WG | 20%

TEE | °ME [ TEra00 50% 000318 | KG | 20%

TC (AL 140-24510 a0% pooosor | kG | 20%
TO (ALY Wedia [ 105-210 0% 000271 | WG | 20%
TF (AF) 75-1410 100-200 a0% 0007037 | KG | 20%
TG (AG) 53-1045 140-271 a0% 0001415 | KG | 20%
TH (AH) Fina 44-5a 170-325 al% 000 ESZ | KG | 20%
T (AL S3Finos | 270-Finos a0% 000145931 | KG | 20%

Aplicagoes Gerak: Utiizads em galbinetes por suegdo ol pressdo para tratame nto de pecas em que ndo pode

haver alteracdo da dimensdo apds o leamento.

Apficagoes GandHcas:

« Limpe 1a de matrites oe extrisdo, forados & estg mpa dos;

+ Limpe 18 @ textorizacdo de moldes de fundicdo, volcanizacdo ¢ infecdo de alumink, vonze, borracha,
pldsticns, vidros, Tamac;

+ Limpe za de rotore s, molamentos, carcacas escovas e motore s e Bttico s e geradores;

 Limpe 13 @ retifica de todo tpo de motores, tampa de clindros valnlas, pistbe s bielas, ete. (elimhacdo de
depostosde cando) descarbonizacdo ¢ limpeza de pecas de motores g combustdo;

# Limpeza e elinihagdo de carepas do tratame pto téankco ¢ 8 descolracd o prodzida nas partes endureckias
o0 s ag0s oe aita dyme Ia;

* Limpeza e remocd o de pleturas, vemiz, lacas ol guakyner obtro tho de Gxkdo;

¥ Limpe 73 de elemento s coptaimingdo s shperfic iz ine nte por radiogtividad e erm ce ptrals nncleares;

* Micr rebarbacdo;

« Limpe 1a de partes contamingdas em todo tho oe maguina s oe oficihg grafica;

+ Limpeza e rebarbagdo de precisdo em plastico e baquelite;

 Preparacdo oa superficie: pintura, prateacdo, anodizagdo, cromacda, cromo duro e outros reco brimentos oy
trata mentos galidnicos;

« Tratamento de shot peening para aume ntar 3 resisté nelg contra 3 fadipa e & corvosdo o as partes citicas dos
companentes de turbing 5 motores oe avido, molas, engrehagens, ete;

+ Eliminacdo de riscos defeltos, maras de ferramentas em moldes, matize s etc,

+ Rugosidade especifica e homogénead em witnle s ekos de substitnicdo, ete;

+ Obtencdo de om acabame nto antirefletivo e Instrome ntos cidegicos, feramenta s, limpadores de pdra-brisas
frentes oe equipame ntos eletrinico s ete.;

A cabamento decoratico de gualidade em aeo hoxidadvel, a¢os o cromo piguel, em alyminio, pldsticos, onze,
igtdn, cobve, ferva;

+ Granlometria microschplca para retengdo de lutvFicante s on desmokiantes,

+ Limpe 1a de moldes para fatvicagdo de pecas preamaticas; mokiespara viiros e preys;

 Limpe1a & geabamento et Bma dnica operagdo;

« Efetos decorativos espe cigis com 0 0o de "mdscara 8, desdes aeetingd o mate ao teihante;

* Remogdo de carepas ¢ decapagern;

+ Nelxa 25 soperficie s metdlicas lmpas & preparadas para weoeber sokla, eletro deposkdo, emboreachamenta,
plastiicacdo o tivtas.













